1     Дисплей и описание
1.1    Описание на бутоните
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	Наименование
	Бутон
	Обяснение

	Настройка на дължината на шева
	[image: image2.emf]
	Увеличаване и намаляване дължината на шева

	Образци на затяжки
	[image: image3.emf]
	

	Красиво шиене
	[image: image4.emf]
	натиснете този бутон за да използване или отключите функцията за красиво шиене

	Свободно шиене
	[image: image5.emf]
	Бутон за свободно шиене

	Шиене с постоянен шев
	[image: image6.emf]
	

	Увеличение на скоростта
	[image: image7.emf]
	Увеличаване на скоростта на шиене.

	Намаление на скоростта
	[image: image8.emf]
	Намаляване на скоростта на шиене.

	Увеличаване на параметъра
	[image: image9.emf]
	Увеличаване стойността на параметъра.

	Намаляване на параметъра
	[image: image10.emf]
	Намаляване стойността на параметъра.

	Настройване на функционалните параметри
	[image: image11.emf]
	Настройване на параметръра

	Потвърждаващ бутон
	[image: image12.emf]
	Запомняне на измененията

	Начална затяжка
	[image: image13.emf]
	Изпълняване на затяжката на B сегмента или на A, B сегменти 1 път

Изпълняване на затяжката А, B сегменти 2 пъти.

	Крайна затяжка
	[image: image14.emf]
	Изпълняване на затяжката на C сегмента или на C, D сегменти 1 път

Изпълняване на затяжката C, D сегменти 2 пъти.

	Положение за спиране на иглата
	[image: image15.emf]
	Кратко натискане за превключване Горна/Долна позиция за спиране на иглата

	Настройване на автоматичното вдигане на крачето 
	[image: image16.emf]
	Натискайки този бутон можете да изберете следните автоматични функции: вдигане на крачето, вдигане след пауза, вдигане след рязането или автоматичното вдигане е изключено.

	Свободно шиене
	[image: image17.emf]
	Натискайки този бутон можете да настроите функцията на свободно шиене.

	Последователно завъртащо се шиене
	[image: image18.emf]
	Натискайки този бутон можете да настроите функцията на последователно завъртащо се шиене.

	Настройка за плавно стартиране
	[image: image19.emf]
	Натиснете го за ва включите или изключите функцията за плавен старт. 

	Настройване на ръчното вдигане на крачето
	[image: image20.emf]
	Натискайки този бутон можете да вдигнете или спуснете.

	Мултисекционно шиене
	[image: image21.emf]
	Продължително натискане на бутона ще включва 4-, 7-, 8- или определено от работника секционно шиене.

Дълго натискане на този бутон превключва P72, P92, P128.

	Автоматична функция
	[image: image22.emf]
	1. Натиснете този бутон за да включите или изключите автоматичното шиене с постоянен шев.

2. Дългото натискане връща заводските настройки.

	Рязане
	[image: image23.emf]
	1. Натиснете този бутон за включване или изключване на рязането.

2. Дългото натискане на бутона показва брояча.

	Вдигане или вдяване на иглата
	[image: image24.emf]
	Натиснете този бутон за да вдигнете или вденете иглата.


1.2 Спомагателна функция
1.2.1 Режим на отстраняване на грешки
Продължителното натиснете на интерфейса за параметрите за отстраняване на грешки (P72、P92、P128) , или кратко натиснете 4-тата колона +、- за да се определи параметъра за настройка, кратко натиснете S за да се отвори настройката на дадения параметър.

P72 Настройване на горната позиция: Когато на интерфейса излезе настройването на този параметър завъртете ръчното колело обратно на часовниковата стрелка, когато на интерфейса се изпише желаната от Вас стойност натиснете кратко бутон S за да я запомните.

P92 Начален ъгъл на енкодера: Когато на интерфейса излезе настройването на този параметър, краткото натиснете на бутона за корекция на шева, мотора ще се включи автоматично, ще определи и изпише на екрана, натиснете кратко бутон S за да я запомните. Не променяйте ъгъла случайно, защото това може да доведе до ненормална работа или повреда на контролната кутия и мотора.

P128 тестване на функцията на рязане: Когато на интерфейса излезе настройването на този параметър, краткото натиснете на бутона за рязането, ще покаже настроената операция.

1.2.2 Режим на модела за свободно шиене
Натиснете кратко бутона Patt  за да светне избора на модела за свободно шиене “n0”（n0 е нормален режим на свободно шиене），натиснете за кратко 4-тата колона +、- за да настроите желания режим и натиснете бутон S за да го запомните.

1.2.3 Настройване на модела за свободно шиене
Дългото натискане на бутона Patt включва определянето на модела на свободното шиене. Светва  “n-01 01”，кратко натискайте 4-тата колона +、- за да определите n01-n09 номера на модела, краткото натискане на бутона [image: image25.emf] определя желания номер от 01 до 10 на сегмента, настройка на номера на модела, натиснете бутон S за да съхраните, преминаване към кореспондиращия параметър за настройване “01 1 3.0”， кратко натиснете 1-вата или 2-рата колона бутони +、- за да настроите 00-99 бода, кратко натиснете 4-тата колона +、- за да настроите 1-9 повтаряния, кратко натиснете [image: image26.emf] за да настроите дистанцията на иглата, след завършване на настройките кратко натиснете бутон S за да запомните. Натиснете бутон Р за да излезете от настройките. 

1.2.4 Връщане на заводските настройки
Продължителното натискане на един бутон в главното меню връща заводските настройки.

2     Списък на параметрите
	№
	Параметър
	Диапазон
	Фабрична
	Описание

	P01
	Максимална скорост (об/м)
	100-3700
	3500
	

	P04
	Скорост на началната затяжка (об/м)
	100-3200
	2000
	

	P05
	Скорост на крайната затяжка (об/м)
	100-3200
	2000
	

	P06
	Скорост на бар-така (об/м)
	100-3000
	2000
	

	P07
	Скорост на плавния старт (об/м)
	200-1500
	400
	

	P08
	Брой шевове за плавен старт
	0-99
	2
	

	P09
	Скорост на автоматично шиене с постоянен шев (об/м)
	200-4000
	2500
	Настройването е възможно, когато бутона е активен.  

	P15
	Режим на корекция на шева 
	0-4
	2
	Диапазони (0-4) на режима: 

0: Половин шев
1: Един шев
2: Непрекъснато коригиране на половин шев
3: Непрекъснато коригиране на един шев
4. Непрекъснато коригиране на шева и бързо спиране на машината.  

	P17
	Избор на автоматичен режим на преброяване
	0-1
	1
	0: P41 параметърът се увеличава автоматично  

1: P41 параметърът деактивира авто броенето.

	P28
	Избор на режима на бар-така
	0-2
	1
	0: Ръчно – Педал-контролът може да спре и стартира.

1: Автоматично, Кратко натискане на педала може автоматично да изпълни включването на действието.  

	P29
	Спиране след рязането 
	0-50
	20
	

	P32
	Баланс на шевове за бар-така
	0-200
	167
	

	P35
	Изключване, когато няма конец
	0-1
	1
	0- Функцията е изключена

1 – Функцията е включена


	P36
	Освобождаване на притискането/ смяна на скобата
	0-1
	1
	0: Функцията за освобождаване на притискането е изключена, функцията за приспособлението на скобата е включена. 
1: Функцията за освобождаване на притискането е включена, функцията за приспособлението на скобата е изключена.

	P37
	Избор на вайпър, функция скоба (настройка на налягането на скобата)
	0-11
	3
	0: Изключени
1: Включен вайпър
2-11: Включена скоба и налягането стъпково се увеличава.

	P41
	Брояч на крайното количество изделия
	0-9999
	0
	Валидно е за вкараните шевни части и автоматично се запомня; за даго нулирате – дълго натискайте бутона „минус“.

	P49
	Скорост на рязане (об/м)
	100-350
	250
	Настройване на скоростта на рязане

	P53
	Отказване вдигането на крачето, при половин натискане на педала 
	0-2
	1
	0: Изключено
1: Пълно и половин натискане на педала с функция на повдигане на крачето 

2: Пълно натискане на педала с функция на повдигане на крачето, Половин натискане на педала без функция на повдигане на крачето.

	P54
	Време на рязане（мсек）
	10-990
	200
	

	P55
	Време за притискане / почистване на конеца
	10-990
	380
	

	P58
	Регулиране на горната позиция
	0-1439
	80
	Регулиране на горната позиция
Иглата ще спира по-рано когато стойността намалява.
Иглата ще спира по-късно когато стойността се увеличава.

	P59
	Регулиране на долната позиция
	0-1439
	780
	Регулиране на долната позиция
Иглата ще спира по-рано когато стойността намалява.
Иглата ще спира по-късно когато стойността се увеличава.

	P60
	Скорост на тестване（r/S ）
	100-3700
	3500
	

	P61
	Тест A


	OFF/ON
	OFF
	Поддържа режима на тестване

	P62
	Тест B


	OFF/ON
	OFF
	Пълен

	P63
	Тест C
	OFF/ON
	OFF
	Без синхронизатор


	P64
	Работно време за тестове B и C
	1-250
	20
	

	P65
	Време за спиране на тестове B и C
	1-250
	20
	

	P66
	Тестване на превключвателя за защита на машината
	0-2
	0
	0: Изключено
1: Тестван нулев сигнал；

2: Тестван позитивен сигнал

	P68
	Ограничавани на максималната скорост 
	4000
	3700
	

	P72
	Регулиране на горната стоп позиция на иглата 
	0-1439
	
	Регулирането се извършва с ръчното колело. При желаната от Вас позиция натиснете бутон S за да запазите като горна позиция за спиране на иглата.

	P73
	Регулиране на горната стоп позиция на иглата
	0-1439
	
	Регулирането се извършва с ръчното колело. При желаната от Вас позиция натиснете бутон S за да запазите като долна позиция за спиране на иглата.

	Р74
	Позитивно компенсиране са ширината на шева
	0-100
	50
	

	P75
	Компресия на дължината на задната затяжка
	0-100
	50
	

	P80
	Ъгъл на рязането на първото подаване 
	5-1459
	950
	Първи ъгъл на рязането на конеца (калкулиран от най-ниската позиция 00)

	P82
	Ъгъл на рязането на второто подаване
	0-1459
	1412
	Ъгъл на рязането на конеца при второто подаване (калкулиран от най-ниската позиция 00)

	P92
	Стартов ъгъл на енкодера
	
	
	Прочетете началния ъгъл на енкодера, установен от производителя, не го променяйте случайно (параметърът не може да бъде изменен ръчно, случайното му изменение може да доведе до повреда на контролната кутия и мотора).

	P101
	Начален ъгъл за освобождаване на напрежението на конеца
	1-359
	30
	

	P102
	Краен ъгъл за освобождаване на напрежението на конеца
	1-359
	180
	

	P103
	Ток на старта на действието на апарата на скобата  
	0-300
	5
	

	P112
	Време на забавяне преди куката задейства с функция скоба без почистване (мсек) 
	0-990
	100
	

	P113
	Време на действие на куката задейства с функция скоба без почистване (%)
	0-990
	30
	

	P114
	Време на забавяне връщането на куката задейства с функция скоба без почистване (%)
	0-990
	30
	

	P115
	Работен цикъл на куката с функция скоба без почистване (мсек)
	1-100
	30
	

	P116
	Време на засмукване на функцията скоба без почистване (мсек)
	0-5000
	1000
	

	P122
	Сензор за старта на коляното 
	0-1023
	600
	

	P123
	Ограничаване на ширината на шева
	
	
	

	P128
	Тестване функцията та рязане на стъпковия мотор 
	
	
	Тестване на рязянето на конеца, натиснете бутона с ножицата за да тествате процеса (рязането ще има две действия) 

	P129
	Корекция на нулевата точка на двигателя с обратен ход
	0-100
	50
	

	P130
	Корекция на нулевата точка на двигателя  за рязане.
	0-100
	50
	

	P131
	Нормална дължина на шевовете 
	0-74
	52
	Дължина на шевовете при нормален режим на шиене 

	P132
	Къса дължина на шевовете 
	0-74
	36
	

	P133
	Увеличена дължина на шевовете 
	0-74
	74
	

	P134
	Второ разстояние за рязане (след действието)
	0-200
	145
	

	P136
	Максимално вдигане на крачето 
	0-150
	145
	

	P137
	Първо разстояние за рязане (преди действието)
	0-200
	110
	

	P141
	Скорост на рязане 2
	20-400
	200
	Втора скорост на рязане

	P142
	Скорост на рязане 1
	20-400
	150
	Първа скорост на рязане

	P146
	Скорост на крачето
	20-250
	200
	

	Р149
	Ток на празен ход на мотор1
	1-12
	6
	

	Р150
	Ток на празен ход на мотор2
	1-12
	8
	

	Р151
	Максимален ток на мотор1
	1-12
	12
	

	Р152
	Максимален ток на мотор2
	1-12
	8
	

	P153
	Дължина на красивия шев
	0-74
	25
	

	P154
	Скорост на красивия шев
	100-1000
	500
	

	P155
	Промяна на функцията за корекция на предната лента на машината
	0-1
	0
	0: Функция за корекция на предните шевове

1: Функция – Кондензиран шев 

	P159
	Директория на красивите шевове 
	0-1
	0
	0: позитивна 

1: негативна 

	P160
	Брой на красивите шевове 
	0-12
	0
	При 0 функцията е изключена.


Забележка: указаните стойности са само за сведение, реалната стойност на параметрите е предмет на всяка отделна машина

3  Кодове на грешките
	Код
	Проблем
	Действия

	E01
	Свръх волтаж
	Изключете машината и проверете захранващата верига. (Ако напрежението е много високо – поправете)

Ако напрежението е нормално, снемете контролната кутия и информирайте производителя.

	E02
	Нисък волтаж
	Изключете машината и проверете захранващата верига. (Ако напрежението е много ниско – поправете)

Ако напрежението е нормално, снемете контролната кутия и информирайте производителя.

	E03
	Грешка при комуникацията на процесора
	Изключете машината и проверете свързването на операционния панел. Ако е лошо или хлабаво – поправете и включете машината.

Ако все още има грешка,  снемете контролната кутия и информирайте сервизния център.

	E05
	Връзката на устройството за управление на скоростта е ненормална
	Изключете машината и проверете свързването на контролера на скоростта за дефекти. Поправете и включете машината. 
Ако все още има грешка, снемете контролната кутия и информирайте производителя.   

	E07
	Мотора е блокиран – грешка в ротора 
	Завъртете ръчното колело. Ако е блокирано, отстранете механичната повреда.

Ако то работи нормално, проверете свързването на енкодера с мотора. Поправете ако е лошо или хлабаво.

Ако все още има грешка,  снемете контролната кутия и информирайте сервизния център.

	E08
	Ненормална работа на функцията на стъпковия мотор
	Проверете стойността N14 на параметър P42, 

0: ненормална комуникация;

2: свръх ток на мотора на задната затяжка 

4: мотора за задната затяжка не може да намери началната точка. 

16: свръх ток на мотора за рязането
32:  мотора за рязането не може да намери началната точка. 

Изключете машината и проверете дали стъпковия мотор не е блокирал, ако е блокирал отстранете повредата. Ако ли не е, проверете свързванията да не са лоши или хлабави. Поправете и включете машината.

Ако все още не работи, снемете мотора и информирайте производителя.

	E10
	Защита на електромагнита от свръх ток
	Изключете машината и проверете връзките на електромагнита (електромагнитната клапа) или дали електромагнита ( електромагнитната клапа ) е счупен.

	E09

E11
	Грешка на позициониращия сигнал 
	Изключете машината и проверете свързванията на енкодера да не са лоши или хлабави. Поправете и включете машината.

Ако все още има грешка,  снемете контролната кутия и информирайте сервизния център.

	Е13
	Защита от прегряване
	Изключете захранването и проверете дали захранващия блок не е прегрят, и дали свързването не е хлабаво

	E14
	Грешка на сигнала на енкодера 
	Изключете машината и проверете свързванията на енкодера да не са лоши или хлабави. Поправете и включете машината.

Ако все още има грешка,  снемете контролната кутия и информирайте производителя.

	E15
	Ненормална работа на защитата на захранващия блок
	Изключете машината и отново я включете.

Ако все още има грешка,  снемете контролната кутия и информирайте производителя.

	E16
	Ненормална работа на стъпковия мотор за рязане
	Моля, проверете дали механизма за рязане се връща в коректната позиция. Ако е да, проверете дали настройките за рязане са коректни или не.

	E17
	Предпазителят за шевната маса не е в правилната позиция
	Изключете машината и проверете дали главата е в нормално положение или не, дали предпазителя на главата не е повреден или счупен. 

	E20
	Моторът греши при старта (Грешка на електрическия ъгъл)
	Изключете машината и проверете връзките между енкодера и мотора да не са лоши или хлабави. Поправете и включете машината. 

Ако все още има грешка,  снемете контролната кутия и информирайте сервизния център.


