
ОВЕРЛОГ DUMA DM 999 

1. Описание на бутоните на операционния панел 

№ Иконка Наименование 
 

Описание на функцията 

1 
 

Бутон за 

настройване 

на 

функциите 

   1.    В начално състояние на интерфейса при натискане се включва интерфейса за 

настройка на параметрите за работника. 

2. В начално състояние на интерфейса при продъжително натискане се включва 

интерфейса за настройка на специалните параметри за специалиста. 

3. При включен интерфейс за настройка на параметрите натиснете за да 

върнете в началния екран 

2 
 

Бутон за 

запомняне 
В интерфейса за настройване на параметрите натиснете този бутон за да запазите 

измененията. 

3 

 

 
Увеличаващ 

бутон 

Увеличаване на параметрите / увеличаване на скоростта на шиене 

4 
 

 Намаляващ 

бутон 

Намаляване на параметрите/ намаляване на скоростта 

5 
 Ляв бутон Преместване на ляво /намаляване яркостта на LED лампата 

6 
 Дясен бутон Преместване на дясно /увеличаване яркостта на LED лампата 

7 

 

 

 

Бутон за 

рязането на 

конеца 

При натискането му се включват последовательно следните функции: без рязане 

на конеца, рязане на конеца в началото на шиенето, рязане в края на шиенето, 

включени начално и крайно рязане. 

При продължително натискане на бутона се включва интерфейса за настройване 
на параметрите за рязане на конеца. 

8 
 

Бутон за избор 
на режима на 

работа 

При натискането на бутона се се покажат следните 4 режима на работа: 

1.Пълен автомат: шиенето започва при пълен индуктивен сигнал. 
2.Свободен шев. 
3.Полу-автоматично шиене: Работата започва при сигнал от предния сенсор + 
крачния педал (синхронизиране с пункт Р-05). 

4. Напълно ръчно: шиенето се запуска с крачния педал. 

При продължително натискане на бутона се включва интерфейса за настройване 

на параметрите. 

9 
 

Бутон 

засмукване 

При натискане се включва последователно без засмукване, включено засмукване в 

началото, в края, в началото и края, дълговременно засмукване.  

При продължително натискане на бутона се включва интерфейса за настройване на 

параметрите. 

 
10 

 

 

Бутон за 

притискача на 

крачето 

Натискането на тои бутонпревключва следните възможности: автоматичното 

повдигане на крачето е изключено, начално повдигане, задното повдигане, и 

началното и крайното повдине са включени. 

При продължително натискане на бутона се включва интерфейса за настройване 

на параметрите. 

11 

 

Бутон за 

сенсора 

Натиснете аз да видите стойността на сенсиране в момента и началната тчка на 

сенсора в момента. 

При продължително натискане на бутона се включва интерфейса за настройване 

на параметрите. 

12 指示灯 

①F-SENSOR 

1-ви(начален) 

сенсор 

②M-SENSOR 

2-ри (среден) 

③B-SENSOR 

3-ти (краен) 

сенсор 

④STATE 

1. Когато началния сенсор е покрит с плат лампата F-SENSOR свети с жълт и 

зелен цвят, и изгасва когато няма плат. 

2. Когато средния сенсор е покрит с плат лампата M-SENSOR свети с жълт и 

зелен цвят, и изгасва когато няма плат. 

3. Когато задния сенсор е покрит с плат лампата B-SENSOR свети с жълт и 

зелен цвят, и изгасва когато няма плат. 

4. Ако машината работи ненормално лампата STATE свети с червен цвят, и не 

вети когато машината работи нормално. 

13 

 

 

Бутон за 

определяне на 

плата 

 

Продължителното натискане на бутона в главното меню включва режима за 

определяне на плата. 

 



2. Инструкция за специалните функционални операции 

№ Наименование Описание 

1 
Връщане на 

заводските настройки 

В главното меню натиснете и задръжте " " и " " за 2 секунди до появяването на 

надписа "Restore Factory Settings" (Връщане на заводските настройки). 

2 

Бързо настройване на 

горното 

позициониране 

Стъпка 1: Продължително натискайте бутон " " за да се включи интерфейса за "настройка 

на разширените параметри"; 

Стъпка 2: Определете параметрите позиция P-72; 

Стъпка 3: Вижте позицията на ръчното колело, завъртете го по часовниковата стрелка до 

най-горната позиция и натиснете бутон " " за да запомните текущата стойност. 

3 

 
Бързо настройване 

на долното 

позициониране 

Стъпка 1: Продължително натискайте бутон " " за да се включи интерфейса за "настройка 

на разширените параметри"; 

Стъпка 2: Определете параметрите позиция P-73; 

Стъпка 3: Вижте позицията на ръчното колело, завъртете го по часовниковата стрелка до 

най-долната позиция и натиснете бутон " " за да запомните текущата стойност. 

4 

Режим за 

разпознаване на 

плата 

Стъпка 1: продължително натиснете бутона за определяне на плата в главното меню за да се 

отвори съответният интерфейс; 

Стъпка 2: След като прекарате плата от сенсора натиснете бутон " "; 

Стъпка 3: След избирането на режима за избор на плата натиснете " "; настройката е 

завършена (подсказва се на интерфейса). 

5 

Настройване на 

нулевия ъгъл на 

шпиндела 

1、В главното меню натиснете "  " и "  " едновременно за да се отвори интерфейса за 

настройка на нулевия ъгъл на шпиндела interface; 

2、 Продължителното натискане на бутон " " в главното меню отваря интерфейса за 

бързо отваряне на настройката на нулевия ъгъл на шпиндела; 

6 
Функция за броене 

на бройките 

В главното меню натиснете едновременно бутоните "  " и " " за да се отвори съответния 

интерфейс. 

7 
Интерфейс за 

бързи операции 

В главното меню продължителното натискане на бутон "   " отваря интерфейса за бързи 

настройкиto enter the shortcut interface; 1. Нулева позиция на шпиндела, 2. Настройване на 

горното позициониране, 3. Настойване на стъпковия мотор, 4. Защита на шиещата 

повърхност, 5. Защита на притаскащото краче; 



 

 

3. Описание на настройките на системните параметри 

№ Наименование Диапазон Заводска 

настройка 
Описание 

 

P-01 

Максимална 

скорост об/мин 200-6000 5000 
 

 

P-02 

Избор на 

позицията за 

спиране на 

иглата 

0-1 0 

 

0：Долно 

1：Горно 

 

 
P-03 

Скорост на рязане 

об/мин 
200-6000 4500 

Заедно с функцията за рязане на конеца: настройване на 

скоростта когато тригерите на началния сенсор и сигналът на 

задния сенсор завършват (преди рязането на конеца) 

 

 
P-04 

Стартов режим 0-1 0 

Ефективно при автоматичен режим 

0：Автоматичен режим 

1：Режим на крачен контрол (начална индикация +начален 

старт с педала) 

 

P-05 

Автоматичен 

полу-

автоматичен 

режим 

0-1 1 

При включена P-06 

0：Автоматичен (използва се с P-04) 

1：Полу-автоматичен (Режим на контрол с педала) 

 

P-06 

Изключвател на 

автоматичния 

сенсор 

0-1 1 

0：Изключен (включен при ръчен режим); 

1：Включен (определя автоматичен / полу-автоматичен режим, 

съвместно с P-05) 

 

 

 

 
 

P-07 

Автоматично 

рязане на конеца 
0-3 3 

0：Затворен 

1：Начално отваряне (реже конеца когато средният сенсор 

получи сигнал) 
2：Крайно отваряне open (реже конеца когато крайният сенсор 
престане да получава сигнал) 
3：Начално и крайно 

 

 
P-08 Автоматично 

засмукване 
0-3 3 

0：Затворено 

1：Предварително отваряне 

2：Последващо отваряне 

3：Начално и крайно 

 

P-09 

Автоматично 

разстилане 
0-2 0 

0：Затворено 

1：По шева 

2：Разстилане след шиенето 

 

 

 

P-10 

Автоматично 

повдигане на 

крачето 

0-3 3 

0：Затворено 

1：Начално отваряне (когато началният сенсор получи сигнал) 

2：Задно отваряне (когато завърши сигналът към крайния 

сенсор) 

3：Начално и крайно 

P-11 

Повдигане на 

крачето в процеса 

на шиене 

0-1 0 

Валидно при напълно ръчен / полу-автоматичен режим 

0：Затворено 

1：Отворено (автоматично дига крачето при завършане на 

шиенето) 

P-12 

Повдигане на 

крачето след 

отрязването на 

конеца 

0-1 1 
0：Затворено 

1：Включено 

P-13 Повдигане на 

крачето 0-2 0 

Валидно при напълно ръчен / полу-автоматичен режим 

0：Вдигане с половин заден педал & заден педал 

1：Не вдига 

2：Вдига в края 



P-14 Ръчно засмукване 0-2 1 

0：Изключено 

1：Засмуква в края 

2：Засмуква в края и напред 

P-15 Яркост на главното 

осветление 
0-4 3 

0：Изключено 

1→4 Ниво на яркост, колкото е по-високо толкова е по-ярко 

P-16 Ниско налягане 0-1 0 
0：Затворено 

1：Включено 

P-17 

Превключвател за 

продължително 

шиене 

0-1 1 
0：Затворено 

1：Включено 

P-18 

Превключвател на 

постоянната 

скорост на рязане 

0-1 0 

0：Затворено (след завършване скоростта на Р-03 няма да бъде 

изпълнена преди рязането) 
1：Отворен (скоростта на началното и крайното рязане е 
фиксирана със стойността на P-03) 

P-20 

Спиране на иглата 

след отрязването на 

конеца 

0-1 1 

 
0：Долно 

1：Горно 

P-22 

Превключвател 

на началния 

приемник E# 

0-1 0 

0：Затворено (при покриване на  началния сенсор педалът 

автоматично стартира) 

1：Отворено (отворен начален сенсор, сенсорен сигнал + старт на 

крачния педал) 

P-23 

Промяна на времето 

на засмукване  

(×100 милисекунди) 
1-600 20 По-висока стойност по-дълго време 

P-24 

Промяна на 

времето на спиране 

на засмукването  

(×100 милисекунди) 

0-600 0 

0：Засмукване без промяна  

Затварящо време на началното засмукване (валидно когато се 

използва заедно с положкнеие «1» на P-46) 

P-25 

Синхронизация на 

засмукването 

(P16=1) 

0-2000 200 

 

Време за синхронизация на засмукването (валидно когато се 

използва заедно с положкнеие «1» на P-16) 

P-26 
Брой на бодовете 

между два сенсора 
1-600 100 

Цикличен параметър: Сенсорът ще работи продължителнослед 

получаване на сигнал по време на един цикъл, в противен случай 

цикълът ще спре. 

P-27 

Брой шевове преди 

рязането след края на 

плата 

0-50 14 
По-малка стойност – по-рано ще отреже (свързано със средния 

сенсор). 

P-28 

Брой на шевове за 

последното 

задържане на 

рязането 

0-50 2 
По-малка стойност – по-рано ще отреже, и конеца в края ще е по-

къс (след като се освободи сенсора). 

P-30 

Забавяне на 

изключването в 

началната 

инспирация 

0-2000 100 По-малка стоиност по-бързо затваря 

P-31 

Забавяне на 

изключването в 

крайната 

инспирация 

100-5000 200 

 

По-малка стоиност по-бързо затваря 

P-35 
Брой бодове след 

завършване на плата 
1-99 2 

След покриването на сенсора ще се направят няколко шева и 

шиенето ще спре автоматично (при включен режим за крайно 

рязане). 

P-36 
Време за отговор 

на началния сенсор 
0-990 45 

По-малка стойност – по-бързо реагиране, по-голяма стойност – по-

бавно реагиране. 



P-37 
Чувствителност на 

началния сенсор 
10-900 380 

Настройте проникващата сила на началния сенсор за да адаптирате 

различни тъкани. 

P-38 
Чувствителност на 

средния сенсор 
10-900 440 

За адаптиране на проникващата сила на сенсора при избора 

наразлични тъкани. 

P-39 

Време на задържане 

преди вдигането на 

крачето 

50-2000 200 
При автоматичен / полу-автоматичен режим 

По-голяма стойност – по-дълго задържане 

P-40 

Стартово време за 

задното вдигане на 

крачето 

0-2000 20 
Време за вдигане на крачето след сигнала за край на шиенето. 

По-малко време – по-бързо вдигане. 

P-41 
Пълно старотово 

време на крачето 
10-990 100 

По-голяма стойност – по-високо вдигане на крачето (Забележка: не 

е много високо). 

P-42 

Цикличен сигнал на 

ел.напрежение на 

крачето 

(%) 

10-90 25 

Когато крачето се движи напрежението периодически се съхранява 

за да не се нагрява електро-магнита 

P-43 
Време за падане на 

крачето 
10-990 30 Време за последователното спускане на крачето. 

P-44 

Защитно време 

на крачето 

(секунди) 
1-120 5 

Спиране на вдигането в средата, автоматично вдигане на крачето 

след отрязването на конеца, и силно затваряне на крачето след 

превишаване на времето след като крачето е върнато обратно. 

P-45 Време на рязане 10-990 25 По-дълго време – по-голяма сила на рязане 

P-46 

Продължително 

подаване и 

засмукване 

0-2 0 

 

0：Без засмукване 

1：Дълго засмукване 

2：Синхронизирано засмукване 

P-47 Брояч на изделията  0 

 

P-48 

Намиране 

позицията на 

ботуша 

0-1 0 
  0：Затворено 

1：Включено 

P-50 

Настройване на 

горното 

позициониране 

0-2399 23 Синхронизирано с настройването на P-72. 

P-51 

Настройване на 

долното 

позициониране 

0-2399 11 Синхронизирано с настройването на P-73. 

P-52 Тестова скорост 200-6000 5500 
 

P-53 
Време на тестване 

(×100 милисекунди) 1-250 50 

 

P-54 

Време на спиране на 

тестването        

(×100 милисекунди) 

1-250 20 

 

 



P-55 

Teст A: 

Продължителни 

операции 

0-1 0 

 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-56 
Teст B: Опериране 

с функции 
0-1 0 

 

  0：Затворено 

1：Включено 

P-57 
Teст C: Старт и 

стоп 
0-1 0 

 

  0：Затворено 

1：Включено 

P-58 Защита на шева 0-1 1 
  0：Затворено 

1：Включено 

P-59 Защита на крачето 0-1 1 
  0：Затворено 

1：Включено 

P-60 
Електрическо / 

пневматично 
0-1 0    0：електрическо 

1：пневматично 

P-61 

Превключвател за 

рязане с обратен 

педал 
0-7 0 

0：Всичко е изключено 

1：Напълно ръчно отваряне  

2：Полу-автоматично отваряне 

3：Пълен автомат 

4：Напълно ръчно и полу-автоматично отваряне 

5：Полу-автоматично и автоматично отваряне 

6：Напълно ръчно и автоматично отваряне 

7：Ръчно, полу-автоматично и автоматично отваряне 

P-63 Език 0-2 1 

0: Английски 

1：Китайски 

2：Турски 

P-64 
Сила на предната 

подаваща тръба 
0 %-100 % 80% Настройване на интенсивността на началната подаваща тръба 

P-65 
Сила на средната 

подаваща тръба 
0%-100% 80% Настройване на интенсивността на средната подаваща тръба 

P-66 
Сила на задната 

подаваща тръба 
0%-100% 80% Интензивност на подаващата тръба след настройването 

P-67 
Чувствителност 

на задния сенсор 
10-900 440 

За да адаптирате проникващата сила на сенсора след настройването 

на различните материали. 

P-69 
Бавно време за реакция 

след индукция 
0-3000 0 

Когато шиете мрежести тъкани, Вие можете да настроите тази 

позиция за да изпълние решения ефект. 

P-70 Избор на модел 0-2 0 0: Хоризонтален нож 1: Страничен нож  2: Обратно шиене 

P-71 Максимална скорост 200-6500 6000  

P-72 

Настройване на 

ръчното 

позициониране 

0-2399 

 Гледано от положението на ръчното колело, завъртете го по 

часовниковата стрелка до най-горна позиция и натиснете бутон S  за 

да запомните текущата стойност като по-ниско позициониране, което 

може само фино да се настройва. 

 

 

 

P-73 

Настройване на 

ръчното 

позициониране 

0-2399 

 Гледано от положението на ръчното колело, завъртете го по 

часовниковата стрелка до най-долна позиция и натиснете бутон S  за 

да запомните текущата стойност като долно позициониране, което 

може само фино да се настройва. 

P-74 Показване на 

параметрите N1-N5 

 N1：Версия на софтуера на електронния контрол 

N2：Версия на софтуера на панела 

N3：Ротационна скорост 

N4：AD на крачния педал 

N5：Версия на софтуера на драйвъра 

P-76 Настройване на 

паролата 

0000-

9999 
0000 

 

 



P-77 
Настройване на 

нулевата точка на 

ъгъла 

 520 

 

P-78 
Тип на засмукващата 

тръба 
0-2 0 

0：Четкова 

1：Безчеткова 

2：Въздушна вълна 

P-80 Защита на игления бар 
 

0-1 

 

0 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-81 
Защита на 

електромагнита 
0-1 1 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-82 Брой на алармите 0-9999 0 

 

P-83 
Номер на стандбай 

дисплея 
0-1 0 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-84 
Вид на броенето на 

готовите детайли 
0-1 0 0：Увеличаващ се 

1：Намаляващ 

P-85 
Брой на отрязванията 

на конеца 
0-50 1 

 

P-86 Сила на звука 0-5 5  

P-87 
Сила на избирането на 

радио 
0-1 1 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-88 Модел  0  

P-90 Избор на гласовия чип 0-4 4 
 

P-91 Превключвател на 

задния сенсор 
0-1 1 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-92 
Избор на стартовия 

език 
0-11 2 

 

P-94 
Светопропускане на 

тънкия материал 
1-800 50 

 

P-95 
Пропускане на 

стандартен материал 
1-800 200 

 

P-96 
Пропускане на 

мрежов материал 
1-800 50 

 

P-97 

Брой на бодовете за 

определяне на 

специален материал 

0-50 0 

 

P-98 

Превключвател 

на скоростта на 

рязане 

0-3 0 

0：Затворено 

1：Отворено в началото 

2：Отворено в края 

3：В началото и края 

P-99 
Защита на 

началното рязане 
0-1 0 

   0：Затворено 

1：Включено 

P-100 
Вид на материала за 

шиене 
0-2 0 

0：Традиционен материал 

1：Тънък материал 

2：Мрежа 

P-101 

Слаб разпознаващ 

сигнал на началния 

сенсор 

0-50 10 

 



P-102 
Слаб разпознаващ 

сигнал на средния 

сенсор 

0-50 10 

 

P-103 

Слаб разпознаващ 

сигнал на началния 

сенсор 

0-50 10 

 

P-104 
Наклон на педала за 

ускорение 
1-100 37 

 

P-106 
Брой при рязането на 

конеца 
0-1 0 

 

P-128 Лампа с водопаден 

стил 
0-5 1 

 

P-129 
Превключвател на 

стъпковия мотор 
0-1 1 

  0：Затворено 

1：Включено 

P-130 Произход на 

стъпката 

-4800-

4800 

 

0000 Необходимо е да се заключи P131 стъпковият мотор е изключен 

P-131 Заключване на 

стъпковия мотор 
0-1 0 0: Заключен 1: Отключен 

P-132 

Максимална сила на 

тока на стъпковия 

мотор 
20-60 50 (*100mA) Максимална сила на тока когато стъпковия мотор работи 

P-133 

Сила на тока на 

стъпковия мотор 

когато той е в покой 

5-30 23 
(*100mA) Сила на тока на стъпковия мотор в покой когато крачето 

е вдигнато (задържащата сила наа на крачето). 

 

 

P-134 

Скорост на подаване 

на първия сегмент от 

допирателната 

5-1500 60 
Бързо преминаване на първата половинана празната секция на 

механизма рязане на конеца 

P-135 

Ъгъл на подаване на 

първия сегмент от 

допирателната 

-4800- 

4800 
45 

Не може да е по-голямо от стойността на ъгъла на подаване на 

втория сегмент P-137 

P-136 
Скорост на подаване 
на втория сегмент от 

допирателната 
5-1500 230 

Редуцира скоростта съответственно и увеличава силата когато се 

реже конеца 

P-137 

 

Ъгъл на подаване на 

втория сегмент от 

допирателната 

-4800- 

4800 265 
Не може да бъде по-малко от стойността на P-135  

P-138 
Максимална сила на 

тока при рязане 30-55 50  

P-141 

Скорост на прибиране 

на първия сегмент от 

допирателната 

5-1500 355 
Ножицата бързо се връща в позицията през празната секция на 

механизма за рязане на конеца 

P-142 

Ъгъл на прибиране 

на първия сегмент 

от допирателната 

-4800- 

4800 
70 

Не може да бъде по-малък от P-144, и не може да бъде по-голям 

от P-137 

P-143 

Скорост на прибиране 

на втория сегмент от 

допирателната 

5-1500 355 

 

P-144 

Ъгъл на прибиране 

на втория сегмент от 

допирателната 

-4800- 

4800 
0 

Не може да бъде по-голям от Р-142  

 

P-145 

Скорост на вдигане 

на първия етап на 

притискача на 

крачето 

5-1500 200 

Разстоянието между механизмите на стъпковия мотор и притискача 

на крачето прескача на малка скорост за да се избегнат колизии и 

шум  

 



P-146 

Повдигащ ъгъл на 

първата секция на 

притискача на крачето 

-4800- 

4800 
-20 Не може да бъде по-малък от P-148 

 

 

P-147 

Скорост на вдигане 

на втория етап на 

притискача на 

крачето 

 

 

5-1500 

 

 

400 

 

 

 

P-148 
Повдигащ ъгъл на 
втората секция на 

притискача на крачето 

-4800- 

4800 

 

 

-210 
Не може да бъде по-голям от P-146 

 

 

P-149 
Намаляваща скорост на 

първия етап на 
притискача на крачето 

 

 

5-1500 

 

 

400 

 

 

 

 

P-150 

Намаляващ ъгъл на 

първата секция на 

притискача на 

крачето 

-4800- 

4800 

 

 

 

-150 Не може да бъде по-голям от P-152, и не може да бъде по-малък 

от P148 

 

 

 

P-151 

Намаляваща скорост 

на втория етап на 

притискача на 

крачето 

 

 

 

5-1500 

 

 

 

150  

 

 

 

P-152 

Намаляващ ъгъл на 

втората секция на 

притискача на 

крачето 

-4800- 

4800 

 

 

 

0 Не може да бъде по-малък от P-150  

 

 

 

P-153 

Финна настройка на 

времето на 

началното рязане на 

конеца 

 

 

 

0-100 

 

 

 

10  

Забележка: Стойностите на заводската настройка на параметъра са само за информация. Точните стойности се указват за 

всеки отделен продукт 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4. Кодове на грешките 

Код Съдържание Отстраняване 

NC 
Трансмисионната връзка между предната 

операционна кутия и ЦПУ не работи нормално 

Изключете машината от напрежението и проверете свързването 

на кабелите да не е хлабаво или прекъснато, поправете и 

включете машината. 

Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия и се 

обърнете към сервизния център. 

E01 Свръх напрежение 

①Напрежението е по-високо от AC260V; 

②Настройте напрежението в рекомендуваните стойности; 

③Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия и 

се обърнете към сервизния център. 

E02 Ниско напрежение 

①Напрежението е нискоWhether low voltage is inserted; 

②Възстановете заводските натройки; 

③Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия и 

се обърнете към сервизния център. 

E05 Ненормален контакт на контролера на скоростта 

①Проверете конектора на контролера на скоростта за 

хлабави свързвания или прекъснати кабели, поправете и 

включете машината. 

②Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия или 

контролера на скоросттаи се обърнете към сервизния център. 

E07 Моторът не се движи 

① Изключете машината и проверете ръчното колело дали се 

движи(завъртете го с ръка). Ако не се движи проверете 

машината; 

② Изключете напрежението и проверете свързването на 

мотора. При нужда поправете и включете машината; 

③ Проверете дали горната стоп позиция на иглата е правилна. 

Ако не е, настройте я; 

④ Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия или 

шпинделния мотор и се обърнете към сервизния център. 

E11 Ненормален сигнал на позиционирането 

① Изключете машината и проверете свързванията на 

интерфейса на енкодера на шпинделния мотор за хлабавост или 

прекъсване. Поправете ако е нужно и включете машината. 

② Проверете дали нулевата точка на мотора е коректна и да 

няма масло на енкодерната платка. Ако има поправете и/или 

изчистете; 

③ Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия 

или шпинделния мотор и се обърнете към сервизния център. 

E14 Сигнала на енкодера е ненормален 

①Изключете машината и проверете свързванията на 

интерфейса на енкодера на шпинделния мотор за хлабавост или 

прекъсване. Поправете ако е нужно и включете машината. 

② Проверете дали мрежата е инсталирана правилно (дали 

болтовете са стегнати и дали мрежата е в центъра на главата на 

енкодера); 

③ Проверете дали диска не е намаслен, ако е да – почистете го 

и рестартирайте системата след затварянето й; 

④ Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия 

или шпинделния мотор и се обърнете към сервизния център. 

E15 
Защита от ненормално претоварване на захранващия 

модул 

① Проверете свързването на захранващия кабел на мотора; 

② Прверете дали кабелът не е прекъснат; 

③Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия или 

шпинделния мотор и се обърнете към сервизния център. 

E16 
Превключвателят на защитата на повдигача на 

крачето не е правилно положение 

Проверете дали крачето се е върнало в правилната позиция. 

Дали превключвателят не е счупен и дали патрона е нормален. 

E17 
Превключвателят на защитата на шевната маса не е 

правилно положение 

Проверете дали масата не е отворена, дали превключвателят не 

е счупен и дали патрона е нормален. 

 

 



E92 
Претоварен стъпков мотор за рязането (повдигача 

на крачето) 

① Изключете захранването и проверете дали стъпковия мотор 

не е блокирал. Ако е блокирал първо отстранете 

механичничната повреда на главата на мотора. Ако е нормално 

проверете свързванията на интерфейса. Поправете ако е 

необходимо и рестартирайте машината. 

②Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия 

или стъпковия мотор за рязане на конеца (повдигача на 

крачето) и се обърнете към сервизния център. 

E94 

Позициониращият сигнал на енкодера на 

стъпковия мотор за рязането (повдигача на 

крачето) не е нормален 

①Изключете захранването и проверете дали стъпковия мотор 

не е блокирал. Ако е блокирал първо отстранете 

механичничната повреда на главата на мотора. Ако е нормално 

проверете свързванията на интерфейса на енкодера на 

стъпковия мотор за хлабавост или прекъсване и дали няма 

масло на диска. Ако има поправете, изчистете и рестартирайте 

машината. 

②Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия 

или стъпковия мотор за рязане на конеца (повдигача на 

крачето) и се обърнете към сервизния център. 

E95 

 

 

Сигналът на енкодера на стъпковия мотор за 

рязането (повдигача на крачето) не е нормален 

① Изключете захранването и проверете свързванията на 

интерфейса на енкодера на стъпковия мотор за хлабавост или 

прекъсване. Поправете ако е нужно и рестартирайте машината. 

②Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия или 

стъпковия мотор за рязане на конеца (повдигача на крачето) и се 

обърнете към сервизния център. 

E96 
Стъпковия мотор за рязането (повдигача на 

крачето) не стартира 

① Изключете захранването и проверете свързванията и 

кабелите. Поправете ако е необходимо и рестартирайте 

машината. 

②Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия или 

стъпковия мотор за рязане на конеца (повдигача на крачето) и се 

обърнете към сервизния център. 

E97 
Стъпковия мотор за рязането (повдигача на крачето) 

е блокиран 

①Изключете захранването и проверете дали стъпковия мотор 

не е блокирал. Ако е блокирал първо отстранете 

механичничната повреда на главата на мотора. Ако е нормално 

проверете свързванията на интерфейса на енкодера на 

стъпковия мотор за хлабавост или прекъсване. Ако има 

поправете и рестартирайте машината. 

②Ако повредата не е отстранена свалете контролната кутия или 

стъпковия мотор за рязане на конеца (повдигача на крачето) и се 

обърнете към сервизния център. 



 

5. Диаграми на портовете 

 

8A бял порт (LED, Предавател) 

 

 

1: LED-, 2: +5V, 3: GND, 4: ръчно рязане, 5: средна вълна, 6: крайна вълна, 7: начална вълна, 8: +5V 

 
3A черен порт (разпознаване на позицията на прискащото краче) 

 

1: GND, 2: сигнал, 3: +5V 

 
3A червен порт (разпознаване на позицията на плота за шиене) 

 

1: GND, 2: сигнал, 3: +5V 

 

 
2P черен порт (начално получаване) 

 

1: Входящ сигнал, 2: +5V 

 



2P червен порт (средно получаване)  
 

 

1: Входящ сигнал, 2: +5V

2P бял порт (крайно получаване)  

 

 

1: Входящ сигнал, 2: +5V

 

 

6P бял порт (засмукване) 
 

 

1，4（+24V） 

 

2，5（+24V） 

 

3，6（+24V） 

 

1. Линейно засмукване: 1, 4 (+24V) 2. Засмукване на плат: 2, 5 (+24V) 3. Конец: 3, 6 (+24V) 


